Tabla comparativa sobre cumplimiento de las Mejores Técnicas Disponibles (MTD) en la industria quimica organica de

gran volumen de produccion, aplicables en el funcionamiento de la instalacion. (Decisién de Ejecucién 2017/2117 UE)

MTD consiste en aplicar normas 1SO, normas
nacionales u otras normas internacionales que
garanticen la obtencidn de datos de calidad
cientifica equivalente.

N2 < JUSTIFICACION SOBRE LAS MEDIDAS
MTD APLICABILIDAD OBIJETIVO Y DESCRIPCION DE LA MTD IMPLANTADAS
La MTD consiste en monitorizar las emisiones | No se disponen emisiones procedentes de hornos de
atmosféricas canalizadas procedentes de hornos de | proceso.
proceso con arreglo a normas EN y al menos con la
frecuencia que se indica a continuacién. Si no se
1 NO . . .
dispone de normas EN, la MTD consiste en aplicar
normas ISO, normas nacionales u otras normas
internacionales que garanticen la obtencién de
datos de calidad cientifica equivalente.
La MTD consiste en monitorizar las emisiones | Las emisiones canalizadas serian las correspondientes
atmosféricas canalizadas que no procedan de | a la red de venteos de unidades del proceso de
hornos de proceso con arreglo a normas EN y al | producciéon de biodiesel, agrupadas en el foco de
menos con la frecuencia que se indica a | emisién “Venteo de unidad de proceso de alta y baja
2 Sl continuacion. Si no se dispone de normas EN, la | acidez”). Se monitorizaran las emisiones de COVT una

vez al mes, pudiéndose reducir a una vez al afio si las
emisiones se mantienen constantes.




NO

Para reducir las emisiones atmosféricas de CO vy
sustancias no quemadas procedentes de hornos de
proceso, la MTD consiste en asegurar una
combustién optimizada.

No se disponen emisiones procedentes de hornos de
proceso

NO

Para reducir las emisiones atmosféricas de NOx de
los hornos de proceso, la MTD consiste en utilizar
una (o una combinacién) de las técnicas que se
indican en la misma.

No se disponen emisiones procedentes de hornos de
proceso

NO

Para prevenir o reducir las emisiones atmosféricas
de particulas procedentes de hornos de proceso, la
MTD consiste en utilizar una (o una combinacion)
de las técnicas descritas en la misma.

No se disponen emisiones procedentes de hornos de
proceso

NO

Para prevenir o reducir las emisiones atmosféricas
de SO2 procedentes de hornos de proceso, la MTD
consiste en utilizar una de las dos técnicas descritas
en la misma o ambas

No se disponen emisiones procedentes de hornos de
proceso

NO

Para reducir las emisiones atmosféricas del
amoniaco utilizado en la reduccién catalitica
selectiva (RCS) o en la reduccién no catalitica
selectiva (RNCS) con vistas a disminuir las emisiones
de NOx, la MTD consiste en optimizar el disefio y/o
el funcionamiento de la RCS o la RNCS (por ejemplo,
optimizacién de la relacion entre el reactivo y los
NOx, distribucion homogénea del reactivo vy
tamafio 6ptimo de las gotas de reactivo).

No se realiza ningun proceso productivo relacionado
con RCS o RNCS.




SI

Para reducir la carga de contaminantes que se envia
a la fase de tratamiento final de los gases residuales
y aumentar la eficiencia en el uso de los recursos, la
MTD consiste en aplicar a los flujos de gases de
proceso una combinacion adecuada de las técnicas
de recuperacién indicada en la MTD.

Se aplica la técnica b) recuperacion y utilizacién de
disolventes organicos ya que se dispone de una
unidad de destilacién para recuperar el metanol.

SI

Para reducir la carga de contaminantes que se
destina a la fase de tratamiento final de los gases
residuales y aumentar la eficiencia energética, la
MTD consiste en enviar a una unidad de
combustién los flujos de gases de proceso con un
poder calorifico suficiente. Se debe dar prioridad a
las MTD 8ay 8b antes que al envio de flujos de gases
de proceso a una unidad de combustion.

Se dard prioridad a la aplicaciéon de la MTD 8, y
complementariamente se direccionaran los gases de
venteo de la unidad de destilacién a la soplante de
aspiracién de aire de la caldera para la oxidacion de
COV’s.

10

S|

Para reducir las emisiones atmosféricas canalizadas
de compuestos orgdanicos, la MTD consiste en
utilizar una (o una combinacidn) de las técnicas que
se indican en la misma.

Se instala un scrubber cuyo funcionamiento de
depuracion esta basado en el lavado humedo de
gases (técnica c).

11

NO

Para reducir las emisiones atmosféricas canalizadas
de particulas, la MTD consiste en utilizar una (o una
combinacidn) de las técnicas que se indican en la
misma.

De acuerdo con el proceso productivo no se
producirdn emisiones de particulas.

12

NO

Para reducir las emisiones atmosféricas de didxido
de azufre y otros gases acidos (por ejemplo, HCI), la
MTD consiste en aplicar el lavado humedo de gases.

De acuerdo con el proceso productivo no se
producirdan emisiones de didéxido de azufre ni otros
gases acidos.




13

NO

Para reducir las emisiones atmosféricas de NOx, CO
y SO2 de un oxidador térmico, la MTD consiste en
utilizar una combinacidn adecuada de las técnicas
gue se indican a continuacioén.

De acuerdo con el proceso productivo no se
producirdn emisiones de NOx, CO o SO2 procedentes
de ningun oxidador térmico.

14

S|

Para reducir el volumen de aguas residuales, las
cargas contaminantes que se vierten para un
tratamiento final adecuado (que suele ser un
tratamiento biolégico) y las emisiones al agua, la
MTD consiste en aplicar una estrategia integrada de
tratamiento y gestion de las aguas residuales que
incluya una combinaciéon adecuada de técnicas
integradas en el proceso, técnicas para recuperar
los contaminantes en la fuente y técnicas de
pretratamiento y que esta basada en la informacién
facilitada por el inventario de flujos de aguas
residuales que se indica en las conclusiones sobre
las MTD CWW.

Para reducir el volumen de aguas residuales y
emisiones al agua, el proceso productivo incorpora la
recuperacién del metanol. Ademds se cuenta con un
tratamiento completo del influente (pretratamiento
y tratamiento bioldgico).

15

SI

Para aumentar la eficiencia en el uso de los recursos
cuando se utilizan catalizadores, la MTD consiste en
utilizar una combinacidon de las técnicas que se
indican en la misma.

Se aplica una combinacién de técnicas: a) seleccion
del mejor catalizador para nuestro proceso
productivo y c) optimizacion del proceso: Control de
las condiciones del reactor (por ejemplo,
temperatura, presion) para conseguir el equilibrio
6ptimo entre la eficiencia de conversién y la vida util
del catalizador.

16

S|

Para aumentar la eficiencia en el uso de los
recursos, la MTD consiste en recuperar y reutilizar
los disolventes organicos.

Se dispone de una etapa de recuparacién del metanol
utilizado y regeneracion del mismo para su
reutilizacion.




17

SI

Para prevenir o, si no es posible, reducir la cantidad
de residuos que se someten a eliminacién, la MTD
consiste en aplicar una combinaciéon adecuada de
las técnicas que se indican en la misma.

Se aplica la técnica c) Recuperacion

de materiales (materias primas, productos y
subproductos), se recupera el metanol mediante un
proceso de destilacién.

18

SI

Para prevenir o reducir las emisiones atmosféricas
originadas por fallos de funcionamiento de los
equipos, la MTD consiste en utilizar todas las
técnicas que se indican en la misma.

Se implantard un sistema APPCC para el control de los
puntos criticos del proceso y poder prevenir fallos de
funcionamiento del proceso.

19

S|

Para prevenir o reducir las emisiones al aire y las
aguas generadas en condiciones distintas de las
condiciones normales de funcionamiento, la MTD
consiste en aplicar medidas en proporcién con la
pertinencia de las liberaciones potenciales de
contaminantes:

¢ durante las operaciones de arranque y parada;

* en otras circunstancias (por ejemplo, trabajos de
mantenimiento periddico y extraordinario vy
operaciones de limpieza de las unidades y/o del
sistema de tratamiento de los gases residuales),
incluidas las que podrian afectar al funcionamiento
correcto de la

Instalacion.

Se garantizara el buen mantenimiento de los equipos
y la oportuna sustitucion de los mismos. Ademas, se
utilizara un programa de deteccion de fugas vy
reparacidon basado en el riesgo. Se implantara un
sistema APPCC para el control de los puntos criticos
del proceso.

20-23

NO

Conclusiones sobre las MTD en la produccion de
olefinas inferiores

No se producen olefinas




Conclusiones sobre las MTD en la produccién de

No se producen compuestos aromaticos

24-30 NO compuestos aromaticos

Conclusiones sobre las MTD en la produccion de | No se producen etilbencenos ni mondmeros de
31-44 NO etilbenceno y mondmero de estireno estireno.

Conclusiones sobre las MTD en la produccion de | No se producen formaldehidos
45-47 NO formaldehido

Conclusiones sobre las MTD en la produccién de | No se producen oxidos de etileno ni etilenglicoles
48-55 NO oxido de etileno y etilenglicoles

Conclusiones sobre las MTD en la produccion de | No se producen fenoles
56-63 NO fenol

Conclusiones sobre las MTD en la produccion de | NO se producen toluenos ni disocianato de
64-74 NO diisocianato de tolueno (tdi) y de diisocianato de | difenilmetano

difenilmetano (mdi)

Conclusiones sobre las MTD en la produccion de | No se producen dicloruros de etileno ni cloruros de
75-85 NO dicloruro de etileno (edc) y cloruro de vinilo | vinilo.

mondémero (vecm)

Conclusiones sobre las MTD en la produccion de | No se producen peroxidos de hidorgeno.
86-90 NO

peroxido de hidrégeno




