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SISTEMAS DE GESTION AMBIENTAL (SGA) 

1 Implantar y cumplir un sistema de gestión 

ambiental (SGA) 

 

Hoy en día se realizan controles 

ambientales, lo exigible por la AAI, pero no 

existe un sistema procedimentado de SGA. 

Se tiene previsto implantar un Sistema de 

Gestión Ambiental (SGA). Se van a solicitar 

varias ofertas al respecto a empresas 

especializadas. 

Fecha de implantación prevista: Primer 

semestre 2021 

2 Establecer y mantener un inventario de flujos de 

aguas y gases residuales, como parte del sistema de 

gestión ambiental (véase la MTD 1), que incluya 

todos los elementos siguientes: 

i) información sobre los procesos de 
producción de sustancias, en particular: 
a) ecuaciones de las reacciones 

químicas, que muestren también los 
productos secundarios; 

b) diagramas simplificados de flujo de 
proceso con el origen de las 
emisiones; 

c) descripciones de técnicas integradas 
en el proceso y tratamiento de 
gases/aguas residuales en origen, 
incluidos sus resultados, 

ii) información, tan completa como sea 
posible, sobre las características de los 
flujos de aguas residuales, como: 
a) valores medios y variabilidad de 

caudal, pH, temperatura y 
conductividad; 

b) concentración y valores de carga 
medios de los 
contaminantes/parámetros 
pertinentes y su variabilidad (por 
ejemplo, DQO/COT, especies 
nitrogenadas, fósforo, metales, sales, 
compuestos orgánicos específicos); 

c) datos sobre bioeliminabilidad (por 
ejemplo, DBO, relación DBO/DQO, 
prueba Zahn-Wellens, potencial de 
inhibición biológica (por ejemplo, 
nitrificación), 

iii) información, tan completa como sea 
posible, sobre las características de los 
flujos de aguas residuales, como: 
a) valores medios y variabilidad de 

caudal y temperatura; 

No existe un inventario de flujo de agua que 
incluya todos los elementos que se indican, 
pero si se llevan registros de control del 
caudal vertido y otros parámetros exigibles 
por la AAI 
 
Dentro del SGA a implantar se va a trabajar 
este inventario. 
 
Fecha de implantación prevista: Primer 
semestre 2021 



Decisión de Ejecución 2016/902, Mejores Técnicas Disponibles (MTD) para los sistemas 
comunes de tratamiento y gestión de aguas y gases residuales en el sector químico                   

Nº 

MTD 

Descripción Justificación sobre la implantación de la 

MTD 

b) concentración y valores de carga 
medios de los 
contaminantes/parámetros 
pertinentes y su variabilidad (por 
ejemplo, COV, CO, NOx, SOx, cloro, 
cloruro de hidrógeno); 

c) inflamabilidad, límites superior e 
inferior de explosividad, reactividad; 

presencia de otras sustancias que puedan afectar a 

los sistemas de tratamiento de gases residuales o a 

la seguridad de la planta (por ejemplo, oxígeno, 

nitrógeno, vapor de agua, partículas). 

CONTROL 

3 Respecto a las emisiones al agua relevantes, 
identificadas en el inventario de flujos de aguas 
residuales (véase la MTD 2), la MTD consiste en 
controlar los principales parámetros del proceso 
(incluido el control continuo del caudal de aguas 
residuales, el pH y la temperatura) en lugares clave 
(por ejemplo, entrada al tratamiento previo y 
entrada al tratamiento final). 

Se va a estudiar medir estos parámetros de 
proceso a la entrada y a la salida de este. Se 
solicitará oferta para la obra civil y para la 
compra e instalación de equipos de medida 
y su implantación. 
 
Fecha de implantación prevista: Primer 
semestre 2021. A la espera de recibir 
presupuesto asociado. 

4 Controlar las emisiones al agua de conformidad con 
las normas EN, al menos con la frecuencia mínima 
que se indica a continuación. Si no se dispone de 
normas EN, la MTD consiste en aplicar las normas 
ISO u otras normas nacionales o internacionales que 
garanticen la obtención de datos de calidad 
científica equivalente. 

Se realizan analíticas mensuales por control 
externo de las aguas de proceso y aguas 
pluviales de los parámetros siguientes 
(apartado C.2.2.3.  de la Resolución de AAI): 
 
Volumen anual máximo, Volumen diario, 
pH, materias en suspensión, DBO5, DQO, 
aceites y grasas, detergentes, Nitrógeno 
amoniacal, hidrocarburos totales, 
nemátodos intestinales, escherichia coli.  
 
Se realizan autocontroles para las aguas de 
proceso atendiendo a lo siguiente 
(apartado D.2. de la Resolución de AAI): 
 
Caudal y pH (diario), materias en 
suspensión (mensual), DBO5 (mensual), 
DQO (mensual), Aceites y grasas (mensual), 
Detergentes (mensual), Nitrógeno 
amoniacal (mensual), Hidrocarburos 
totales(mensual), nematodos intestinales 
(trimestral), Escherichia coli (trimestral) 
 
Una vez se aborde la analítica de todos los 
parámetros de vertido de los cuadros 1, 2 y 
3 de la Sección 3: Emisiones al agua, 
indicando el método de muestreo se 
analizará por parte de Gunvor de nuevo la 
MTD aplicable para determinar el grado de 
implantación a llevar a cabo. 
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Se adjunta el resultado de las analíticas 
realizadas emitido por Agrolab (ver anexo 
4). 

5 Controlar periódicamente las emisiones difusas de 

COV a la atmósfera procedentes de fuentes 

pertinentes mediante una combinación adecuada 

de las técnicas I — III o, cuando se trate de grandes 

cantidades de COV, todas las técnicas I — III. 

I) Método de aspiración (por ejemplo, 
con instrumentos portátiles de 
acuerdo con la norma EN 15446) 
asociados con curvas de correlación 
para los equipos principales. 

II) Métodos de obtención de imágenes 
ópticas de los gases. 

III) Cálculo de emisiones basado en 
factores de emisiones validados 
periódicamente (por ejemplo, una vez 
cada dos años) por mediciones. 

Se plantea llevar a cabo un estudio de 
emisiones difusas de COVs utilizando 
alguna de las técnicas I-III.  
 
Fecha de implantación prevista: Primer 
semestre 2021. 

6 Controlar periódicamente las emisiones de olores 
procedentes de las fuentes pertinentes de 
conformidad con las normas EN. 

Se va a realizar un estudio de olores 
solicitado por el Servicio de Inspección y 
Control del Gobierno Vasco derivado de la 
última inspección realizada. 
 
Fecha de realización del estudio: octubre 
2020, se adjunta la oferta solicitada (ver 
anexo 5). 

 

 

CONSUMO DE AGUAS Y GENERACION DE AGUAS RESIDUALES 

7 Reducir el volumen y/o la carga contaminante de los 
flujos de aguas residuales, fomentar la reutilización 
de aguas residuales en el proceso de producción y 
recuperar y reutilizar las materias primas. 

- Medidas ya implantadas: 

- Se eliminan las membranas (que 

daban muchísimos problemas 

operativamente) y se instala el 

GEM, con una tecnología muy 

superior y que se adapta mejor a 

nuestra casuística. 

- Se instala un desengrasador 

manual a la entrada de la 

depuradora con el fin de 

disminuir la DQO/DBO de 

entrada y tener al reactor 

biológico con menos carga para 

evitar vertidos con estos valores 

altos. 

- Se realizan limpiezas periódicas 

de todos los equipos con el fin de 

evitar acumulación de grasa en 

los diferentes procesos, con el fin 

de evitar la llegada de grasas al 
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reactor y su funcionamiento sea 

siempre el correcto. 

- Se realizan mejoras en la 

decanter de lodos (realizado 

recientemente). Esto permite 

mantener un nivel de sólidos 

bajo en el reactor biológico, lo 

que hace que su funcionamiento 

sea más efectivo (coste 4.000€). 

- Se cuenta con Oil Skimmers” en 

las balsas anteriores a la entrada 

de la depuradora (se ha realizado 

recientemente). El objetivo de 

estos sofisticados equipos es la 

evacuación de aceites y grasas 

antes de que lleguen a la 

depuradora, y, además, permiten 

la utilización de las grasas y 

aceites de nuevo al proceso 

productivo, lo que optimiza aún 

más nuestro proceso (coste 

20.000€). 

- Medidas a implantar: 

- En las próximas fechas se 

comenzará a utilizar una ósmosis 

(recientemente instalada por 

JHUESA) para tratar toda el agua 

que entra a nuestras 

instalaciones. Esto permite que el 

agua de entrada sea de una 

mejor calidad, y también el agua 

de rechazo, lo que hace que este 

caudal entre con una mejor 

calidad, y, por tanto, nuestro 

proceso depurativo reciba menos 

carga contaminante. (Coste 

58.000€). SEPTIEMBRE 2020 

- Y, por último, en las próximas 

fechas (ya tenemos el 

presupuesto aceptado), 

instalaremos en la entrada de la 

depuradora un desengrasador, 

suministrado por JHUESA, con la 

última tecnología, lo que nos 

permitirá una total eliminación 

de aceites y grasas antes del 

proceso depurativo (coste 

37.000). SEPTIEMBRE 2020. 

En cuanto a la recuperación y reutilización 

de materias primas, el metanol dosificado 

en exceso (respecto al estequiométrico) se 

recupera con dos torres de recuperación de 
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metanol que posteriormente se 

reincorpora en el proceso. 

 
RECOGIDA Y SEPARACION DE AGUAS RESIDUALES 

8 Separar los flujos de aguas residuales no 
contaminadas de los flujos de aguas residuales que 
requieren tratamiento. 

No aplica, todas las aguas se someten a 
tratamiento, no se cuenta con red 
separativa para pluviales y aguas de 
proceso. Todas las pluviales generadas son 
potencialmente contaminadas. 

9 Prever una capacidad de almacenamiento tampón 
adecuada para las aguas residuales generadas en 
condiciones distintas de las condiciones normales 
de funcionamiento, sobre la base de una evaluación 
del riesgo (teniendo en cuenta, por ejemplo, el tipo 
de contaminante, los efectos en tratamientos 
posteriores y en el medio receptor) y adoptar otras 
medidas adecuadas (por ejemplo, control, 
tratamiento, reutilización). 

- Dentro de la depuradora se 

dispone de dos tanques, uno de 

50 y otro de 30 m3 que se utiliza 

en momentos puntuales de pico 

de caudales de entrada o 

recirculaciones de la salida. 

- Se instalan dos tanques 

intermedios (20 m3 y 5 m3) 

después de la salida del 

clarificado del GEM, con el fin de 

facilitar la suspensión de posibles 

sólidos debidos a un 

funcionamiento deficiente del 

GEM. 

- Se instalan filtros tras la salida del 

clarificado del GEM, con el mismo 

propósito del punto anterior. 

TRATAMIENTO DE AGUAS RESIDUALES 

10 Utilizar una estrategia integrada de gestión y 

tratamiento de aguas residuales que incluya una 

combinación adecuada de las técnicas, en el orden 

de prioridad que figura a continuación. 

a) Técnicas integradas en el proceso (1) 
b) Recuperación de contaminantes en origen 

(1) 
c) Pretratamiento de las aguas residuales 

(1)(2) 
(1) Esas técnicas se describen con mayor detalle y se 

definen en otras conclusiones sobre las MTD 

correspondientes a la industria química.  

(2) Véase la MTD 11. 

Ver el esquema de funcionamiento de la 
depuradora adjunto a la Declaración de 
vertido y la memoria descriptiva. 
 
Gunvor Biodiesel Berantevilla tiene 
implantadas todas las técnicas señaladas. 

11 Pretratar las aguas residuales que contienen 
contaminantes que no pueden eliminarse 
adecuadamente durante el tratamiento final de las 
aguas residuales por medio de técnicas apropiadas. 

Dentro del proceso de depuración, se 
dispone de un tanque de 30m3 para casos 
excepcionales de funcionamiento anómalo 
o contaminación con un producto que 
impida un procesamiento normal, de tal 
manera que éste se puede aislar para su 
posterior limpieza y tratamiento por parte 
de una empresa (chupona) externa 
acreditada. 
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Con la limpieza del tanque anterior a la 
entrada, el skimmer en la balsa separadora 
y el desengrasador sobredimensionado se 
evita la entrada masiva de grasa que se 
reutilizará en la medida de lo posible en el 
proceso. También se recupera metanol con 
dos torres de recuperación de metanol que 
posteriormente se reincorpora en el 
proceso. 

12 Utilizar una combinación adecuada de las técnicas 

de tratamiento final de aguas residuales. 

Tratamiento preliminar y primario. Técnicas: 

a) Homogeneización 
b) Neutralización 

 
Separación física, por ejemplo, cribas, tamices, 
desarenadores, desengrasadores, tanques de 
sedimentación primaria 

Ver el esquema de funcionamiento de la 
depuradora adjunto a la Declaración de 
vertido. 
 
SEPARACIÓN FISICO-QUIMICA – 
HOMOGENEIZACIÓN – NEUTRALIZACIÓN – 
DESENGRASADORES – TANQUES 
SEDIMENTACIÓN 

RESIDUOS 

13 Establecer y aplicar, en el marco del sistema de 
gestión ambiental (véase la MTD 1), un plan de 
gestión de residuos que, por orden de prioridad, 
garantice que los residuos se eviten, se preparen 
para su reutilización, se reciclen o se recuperen por 
otros medios. 

En primer lugar, se va a llevar a cabo una 
identificación de las operaciones de gestión 
que aplican los gestores finales a los que 
entrega Ambar Hondakin (centro de 
transferencia) los residuos generados por 
Gunvor con el fin de potenciar los 
tratamientos de reciclado y recuperación. 
 
Además, en el marco de la implantación de 
la MTD 1 se incluirá un plan de gestión de 
residuos atendiendo a lo exigible por esta 
MTD. 
 
Fecha de implantación prevista: segundo 
semestre de 2020 (contacto inicial con 
gestor), primer semestre 2021 (elaboración 
del Plan de Gestión de residuos integrado 
dentro del SGA a implantar por Gunvor). 

14 Para reducir el volumen de lodos de aguas 

residuales que exigen un tratamiento ulterior o la 

eliminación y para reducir su posible impacto 

ambiental, la MTD consiste en utilizar una o varias 

de las técnicas descritas a continuación. 

a) Acondicionamiento 
b) Espesamiento y deshidratación 
c) Estabilización 
d) Secado 

Ver el esquema de funcionamiento de la 
depuradora adjunto a la Declaración de 
vertido. 
Gunvor aplica las técnicas a) y b) 

RECOGIDA SELECTIVA DE GASES RESIDUALES 

15 Confinar las fuentes de emisión y en tratar las 
emisiones, en la medida de lo posible. 

Se dispone de: 
Venteo unidad de proceso de alta y baja 
acidez (foco nº1 de la Resolución de AAI).  
Chimenea de caldera de vapor (foco nº2 de 
la Resolución de AAI) 
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Chimenea caldera de aceite térmico 
(horizontal) (foco nº3 de la Resolución de 
AAI)  
 

TRATAMIENTO DE GASES RESIDUALES 

16 Utilizar una estrategia integrada de gestión y 
tratamiento de gases residuales que incluya 
técnicas de tratamiento de gases residuales 
integradas en el proceso. 

Se contará con un scrubber asociado al foco 
nº1. 
Fecha de implantación prevista: Primer 
semestre de 2021. 

COMBUSTION EN ANTORCHA 

17 Utilizar la combustión en antorcha solo por motivos 

de seguridad o en condiciones operativas no 

rutinarias (por ejemplo, puesta en marcha o 

parada), mediante una o varias de las técnicas 

descritas a continuación. Técnicas: 

a) Diseño correcto de la planta 
b) Gestión de la planta 

No aplica 

18 Utilizar las técnicas descritas a continuación. 

a) Diseño correcto de los dispositivos de 
combustión en antorcha 

b) Control y registro de datos en el marco de 
la gestión de las antorchas Utilizar las 
técnicas descritas a continuación. 

No aplica 

EMISIONES DIFUSAS DE COVS 

19 Utilizar varias de las técnicas descritas a 

continuación. 

Técnicas relacionadas con el diseño de la planta 

a) Limitar el número de fuentes de emisión 
potenciales 

b) Maximizar las características de 
confinamiento inherentes al proceso 

c) Seleccionar equipos de alta integridad 
(véase la descripción en la sección 6.2) 

d) Facilitar las actividades de mantenimiento 
garantizando el acceso a equipos 
potencialmente poco estancos 

Técnicas relacionadas con la construcción, montaje 

y puesta en servicio de la planta/equipos 

e) Garantizar procedimientos exhaustivos y 
bien definidos para la construcción y el 
montaje de la planta/equipos. Se trata de 
utilizar la tensión de la junta de 
estanqueidad prevista para el montaje de 
uniones embridadas (véase la descripción 
en la sección 6.2) 

f) Garantizar procedimientos robustos de 
puesta en servicio y traspaso de la 
planta/equipos en consonancia con los 
requisitos de diseño 

Se generan emisiones difusas de metanol 
debido a los pequeños vertidos durante la 
desconexión de la manguera de carga de 
metanol, en el cargadero de materia prima. 
 
Las operaciones de carga y descarga y 
manipulación de los residuos en planta, así 
como la estanqueidad de los equipos, se 
llevan a cabo bajo instrucciones de trabajo 
con el fin de reducir al máximo las 
emisiones difusas. 
 
Se cuenta con instrucciones de trabajo 
asociadas, se adjunta como anexo 6. 
(“Barrido de líneas de carga y descarga de 
materia prima con vapor” y “Descarga de 
cisternas de metanol) 
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Técnicas relacionadas con el funcionamiento de la 

planta 

g) Garantizar el buen mantenimiento y la 
sustitución oportuna de los equipos 

h) Utilizar un programa de detección de 
fugas y reparación (LIDAR) basado en el 
riesgo (véase la descripción en la sección 
6.2) 

En la medida en que sea razonable, evitar las 
emisiones difusas de COV, recogerlas en origen y 
tratarlas 

OLORES 

20 Establecer, aplicar y revisar periódicamente un plan 

de gestión de olores, como parte del sistema de 

gestión ambiental (véase la MTD 1), que incluya 

todos los elementos siguientes: 

i) Un protocolo que contenga actuaciones y 

plazos adecuados 

ii) Un protocolo para realizar controles de 

olores 

iv) Un protocolo de respuesta a incidentes 
concretos de olores 

v) Un programa de prevención y reducción 
de olores destinado a determinar la fuente o 
fuentes, medir o estimar la exposición a los 
olores, caracterizar las contribuciones de las 
fuentes, y aplicar medidas de prevención y/o 
reducción 

Se va a realizar un estudio de olores 
solicitado por el Servicio de Inspección y 
Control del Gobierno Vasco derivado de la 
última inspección ambiental realizada (ver 
anexo 5). 
 
En base al resultado y al Plan de medidas 
correctoras propuesto se trabajará en un 
Plan de Gestión de olores acorde a esta 
MTD. 
 
Además, se integrará en el SGA exigido por 
la MTD 1 un plan de gestión de olores. 
 
Fecha de implantación prevista: Primer 
semestre 2021 

21 Utilizar una o varias de las técnicas descritas a 

continuación. 

a) Minimizar los tiempos de permanencia 
b) Tratamiento químico 
c) Optimizar el tratamiento aeróbico 
d) Confinamiento 
e) Tratamiento de final de línea 

En base al resultado y al Plan de medidas 
correctoras propuesto se trabajará en un 
Plan de Gestión de olores acorde a esta 
MTD. 
 
Fecha de realización del estudio: Primer 
semestre 2021. 

EMISIONES DE RUIDOS 

22 Establecer y aplicar un plan de gestión de ruidos, 

como parte del sistema de gestión ambiental (véase 

la MTD 1), que incluya todos los elementos 

siguientes: 

i) Un protocolo que contenga actuaciones y 
plazos adecuados 

ii) Un protocolo para realizar controles de 
ruidos 

iii) Un protocolo de respuesta a incidentes 
concretos de ruidos 

Un programa de prevención y reducción de ruidos 
destinado a determinar la fuente o fuentes, medir o 
estimar la exposición a los ruidos, caracterizar las 

Se adjunta el presupuesto aceptado por 
GUNVOR en materia de medición del ruido 
externo (ver anexo 7). 
 
Además, se integrará en el SGA exigido por 
la MTD 1 un plan de gestión de ruidos. 
 
Fecha de realización: Primer semestre 
2021. Las medidas se tomarán tras conocer 
el resultado del estudio de ruido. 
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contribuciones de las fuentes, y aplicar medidas de 
prevención y/o reducción. 

 


